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Abstractor DE4213857 

Proposed is a device for the measurement of pressure and pressure differentials, the device having 
an oxide-ceramic transducer (4), enclosed in a housing (3), for converting the pressure or pressure 
differential acting on the transducer into an eiectricai parameter. The device has a connection eiement 
(6) designed to attach the device at the point of measurement and to provide a hollow line connecting 
the space enclosing the measurement medium with the transducer. The connection eiement is 
designed as a detachable connector and can be exchanged to suit the purpose of the measurement 
or the physical or chemical properties of the test material, thus enabling the device to be adapted to 
different applications. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Messen von Druck und Differenzdruck 

@ Vorgeschlagen wird eine Vorrichtung zum Messen von 
Druck Oder Differenzdruck mit einem von einem Gehause 
umschlossenen oxydkeramischen Mefiwandler zum Umwan- 
deln, des den MeSwandler beaufschlagenden Druckes oder 
Differenzdruckes in eine etektrische Grd&e. Die Vorrichtung 
weist ein AnschluKelement zum Befestigen der Vorrichtung 
am Mefiort und gleichzeitigen raumiichen Verbinden des das 
MeSmedium umschlie&enden Me&raumes mit dem Me&- 
wandler auf, wobei das Anschlu&element als losbare Verbin- 
dung ausgestaltet ist, und je nach Me&aufgabe« oder den 
chemischen oder physikalischen Eigenschaften des Me&gu- 
tes ausgewechselt und die Mefieinrichtung damit angepa&t 
werden kann. 
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Die folaenden Anaaben eind den vom Anmelder einaereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung ^ dem MeDmedium unterschiedliche Anforderungen zur 

erfiiUen. So sind je nach den zu erfassenden Drucken 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Messen und der das Mefimedium umschliefienden Wandung 

von Druck oder Differenzdruck mit einem, von einem oder der speziellen Haltevorrichtung unterschiedliche 

Geh&use umschlossenen oxydkeramischen MeBwandler 5 Durchmesser des Anschlufigewindes oder des Flansches 

zum Umwandeln. des den MeBwandler beaufschlagen- vorzusehen. Aber auch fiir aggressive, korrosive und/ 

den Druckes oder Differenzdruckes, in eine elektrische oder explosible Medien laOt die Ausfuhrung der Befesti- 

GrOBe. mit von einer zentrischen Offnung durchdrunge- gungs- und/oder Verbindungsmittel nur. bestimmte, je 

nen AnschluBelement zur raumlichen Verbindung des nach den Eigenschaften des MeBmediums wie Aggressi- 

das MeBmedium umschlieBenden Meflraumes mit dem 10 vitat, Korrosion, Explosivitat, Temperatur, usw. geeig- 

MeBwandler, und/oder gleichzeitigen befestigen der nete Werkstoffe zu, welche allein mit dem MeBmedium 

Vorrichtung am MeBort in Kontakt kommen diirfen. Daruber hinaus sind unter- 

Vorrichtungen dieser Art haben zur Aufgabe, den das schiedliche Vorschriften und Nonnen zu beachten, wel* 

MeBmedium beaufschlagenden Druck oder Differenz- che fiir unterschiedliche L&nder ebenfalls zu unter- 

druck zum Beispiel im Inneren von Behaltem, Leitun- 15 schiedlichen Befestigungs- und/oder Verbindungsmit- 

gen und dergleichen. d. h. im Mefiraum zu erfassen, an- teln fuhren. SchlieBlich ist es notwendig, je nach Anwen- 

zuzeigen oder zur Anzeige einer Schaltwarte zuzufuh- dung die Befestigungs- und/oder Verbindungsmittel als 

ren oder durch die Auslosung der Betatigung von Akto- Gewindezapfen oder als Befestigungsflansch vorzuse- 

ren regelnd in den Ablauf von Prozessen einzugreifen. hen. 

Dazu ist es notwendig, den Wandler so am MeBort an- 20 Diese unterschiedlichen AnschluBmittel bedeuten 

zuordnen, daB er mechanisch befestigt ist und der von aber. da die AnschluBmittel nach dem bisherigen Stand 

dem Druck oder Differenzdruck zu beaufschlagende der Technik mit dem Gehause der DruckmeBeinrich- 

Wandler in direkter raumiicher Verbindung mit dem tung eine raumliche Einheit bilden, daB fur alle An- 

MeBraumunddamitmitdenMeBmediensteht schluB- und/oder VerbindungslOsungen umerschiedli- 

Aus der DE-PS 21 24 979 ist ein kapazitiver Druck- 25 che komplette DruckmeBeinrichtungen bereit zu stellen 

fuhler bekannt, bei welchem der Druckwandler entspre- sind, wenn sich nur die Befestigungs- und/oder Verbin- 

chend dem allgemeinen Stand der Technik von einem dungsmittel unterscheiden. Dies stelh einen erheblichen 

Gehause umschlossen ist Der Druckwandler ist dabei Aufwand an Typenauswahl, Herstellungs- und Lagerko- 

uber einen, einen AnschluBkdrper durchdringenden sten,usw.dar. 

StrOmungskanal mit der Druckquelle verbunden. Der 30 Demgegenilber stellt sich die Erfindung die Aufgabe. 
AnschluBkdrper weist Mittel zur Befestigung des Filh- eine Vorrichtung zur Messung von Druck und Diffe- 
lers am MeBort, z. B. in einer, ein Innengewinde auswei- renzdruck vorzuschlagen, welche durch eine losbare 
senden Bohrung in der, das MeBmedium umschlieBen- Verbindung zwischen MeBwertaufnehmer und Befesti< 
den Wandung oder einer Haltevorrichtung, sowie Mit- gungs- und Verbindungsmitteln die bisherigen Nach- 
tel zur Einleitung eines Drehmomentes auf. FOr die 35 teile beseitigt, eine wesentliche Kosteneinsparung dar- 
Funktion des DruckfQhlers ist es uneriaBlich, daB der, stellt, die von dem Gehause gebildete MeBvorrichtung 
die Verbindung zwischen Druckwandler und Druck- unabhangig von den unterschiedlichen Anforderungen 
quelle bildende Stromungskanal absolut druckdicht ist unverandert bleiben kann und trotzdem die fur oxydke- 
Um dies zu erreichen, schiagt diese Druckschrift vor, ramische MeBwandler notwendige spannungsfreie La- 
den AnschluBkdrper eingepaBt, d. h. nichtldsbar mittels 40 gerung des Wandlers, sowie die absolut notwendige 
einer PreBpassung mit dem Gehause zu verbinden. Druckdichtheit der MeBeinrichtung gewahrleistet ist 

Ein weiterer Druckaufnehmer und ein Verfahren zur Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, daB 

Kalibrienmg von Druckaufnehmem ist der EP-OS die Membran des Oxydkeramischen MeBwandlers, etwa 

410014 zu entnehmen. Hierin wird vorgeschlagen, auf zu Reinigungszwecken, leicht zuganglich ist und damit 

der Ebene der MeBmembran durch zylindrische Vertie- 45 auch die Dichtungsmittei leicht ausgetauscht werden 

fungen kreuzartig Biegebalgen auszubilden, welche mit konnen. 

DehnungsmeBfiihlem bestuckt sind Der Druckaufneh- Gelost wird diese Aufgabe durch die in dem Patent- 

mer weist auBerdem eine koaxial ausgebildete zylindri- anspruch 1 gekennzeichneten Merkmale. 

sche Vertiefung auf, in welcher ein DruckanschluBkdr- Weitere vorteiihafte Ausgestaltungen der Erfindung 

per eingesetzt ist Der DruckanschluBkdrper stellt hier 50 sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet 

ebenfalls einen AnschluBzapfen dar, mit welchem der Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 

Druckaufnehmer am MeBort befestigbar ist Ein zen- folgenden Beschreibung von AusfOhningsbeispielen, 

trisch verlaufender Dnickmittelkanal stellt auch hier die welche in den Zeichnungen dargestellt sind. 

Verbindung zwischen dem MeBmedium und der MeB- Es zeigen: 

membran her. Ebenfalls weist auch dieser Druckan- 55 Rg. 1 einen Langsschnitt durch ein erstes AusfQh- 

schluBkdrper Mittel zur Befestigung des Druckaufneh- rungsbeispiel einer Vorrichtung mit der Erfindung, 

mers sowie Mittel zur Einleitung eines Drehmomentes Fig. 2 ein zweiies AusfOhrungsbeispiel dieser Vor- 

auf. Zur absoluten Druckdichtheit zwischen Membran richtung, 

und AnschluBkdrper wird vorgeschlagen, beide Teile Fig. 3 einen vergroBerten Ausschnitt eines Details 

mittels einer SchweiBverbindung oder einer anderen m der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Vorrichtung. 

geeigneten Verbindungstechnik nichtldsbar miteinan- Fig. 1 zeigt eine DruckmeBeinrichtung 1, wobei der 

der zu verbindea Einfachheit halber angenommen sei, daB die Druckmefl- 

Beiden vorgeschlagenen Vorrichtungen ist nach dem einrichtung 1 am Meflon direkt an der das MeBmedium 

bekannten Sund der Technik gemeinsam nachteilig, umschheBenden Wandung 2 eines Behaiters oder Roh- 

daB die AnschluB- und/oder Verbindungsmittel nicht res befestigt ist Sie kann natQrIich auch mittels einer 

variierbar sind. Je nach MeBaufgabe ist es nimlich not- speziellen Haltevorrichtung am MeBort befestigt seia 

wendig. zum Befestigen des Druck- oder Differenzdruk- Die DruckmeBeinrichtung 1 hat die Aufgabe, den wah- 

kaufnehmers am MeBort und/oder zum Verbinden mit rend eines Prozesses im Innenraum des Behaiters oder 
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Rohres herrschenden Druckes des MeBmediums zu er- 
mitteln. in ein elektrisches Signal umzuwandeln, anzii- 
zeigen und/oder zur Anzeige an eine vom Mei3ort ent- 
fernt befindliche Schaltwarte zu Ubertragea oder durch 
die Betatigung von Aktoren regelnd in einen ProzeB 5 
einzugreifen. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die DruckmeBeinrich- 
tung 1 mit einer von dem Gehause 3 umschlossenen 
Anzeigeeinheit und der DruckmeBzelle 4 ausgestattet 
Beispielsweise handelt es sich bei der DruckmeBzelle 4 10 
nach einem heute Qblichen Stand der Technik um eine 
aus einer Oxydkeramik, z. B. AL2O3 oder Glas oder ein- 
kristallinen Material hergestellten, zylindrischen. kapa- 
zitiven DruckmeBkdrper. Die in den Fig. 1 bis 3 gezeig- 
te DruckmeBzelle 4 weist einen, von dem Grundkdrper 15 
41 und der Membran 42 umschlossenen spaltfdrmigen 
zylindrischen Hohlraum auf, auf dessen kreiszylindri- 
schen Innenflachen die, sich in einem definierten Ab- 
stand gegenuberliegenden und den MeBkondensator 
bildenden Elektrodenstrukturen, angeordnet sind Bei 20 
der DruckmeBzelle 4 kann es sich aber auch um jeden 
anderen, oxydkeramischen DruckmeBkorper handeln. 
Die DruckmeBzelle 4 ist so angeordnet, daB die Mem- 
bran 42 dem von der Wand 2 umschlossenen MeBmedi- 
um zugewandt ist Zur Beaufschlagung durch den, im 25 
MeBmedium herrschenden Druck steht die elastische 
Membran 42 fiber einen Druckmittelkanal 43 mit dem 
MeBraum, d. h. dem Inneren des BehsUters oder Rohres 
in r&umlicher Verbindung. Die DruckmeBzelle 4 wan- 
delt den von ihr beaufschlagten Druck in ein elektri- 30 
sches Signal um. 

Auf der dem MeBmedium abgewandten Seite besitzt 
die DruckmeBzelle 4 eine, teilweise in die Oberflache 
implantierte elektronische Schaltung 44. Die elektroni- 
sche Schaltung 44 wandelt den Kapazitatswert des 35 
MeBkondensators in eine proportionale elektrische 
GroBe um, welche uber die elektrischen Verbindungs- 
leitungen 45 der Anzeige zugefuhrt wird. Zur Anzeige 
des MeBwertes erstreckt sich das Gehtuse 3 in Wirk- 
lichkeit ein weiteres Stuck in axialer Richtung fiber die 40 
Darstellung hinaus und umschlieBt ein stimseidg ange- 
ordnetes Anzeigegerat Die elektronische Schaltung 44 
kann aber auch statt der direkten Anzeige oder gleich- 
zeitig dazu uber die elektrischen Verbindungsleitungen 
45 mit einer Anzeigeeinheit in elektrischer Verbindung 45 
stehen, welche entfemt vom MeBort in einer Schaltwar- 
te angeordnet ist und dort den MeBwert anzeigt Sie 
kann aber auch direkt oder indirekt auf Aktoren einwir- 
ken, die dann ihrerseits regelnd in den AbKauf von Pro- 
zessen eingreifen. 50 

Zur Befestigung und/oder Verbindung mit dem MeB- 
medium weist die DruckmeBeinrichtung 1 den An- 
schlufikdrper 6 auf. Im Gegensatz zu dem bisher be- 
kannten Stand der Technik, in welcher der AnschluB- 
kdrper einstttckig mit dem Gehiuse verbunden ist, stellt 55 
hier der AnschluBkdrper 6 das AnschluBteil einer mehr- 
teiligen Baugruppe dar, deren Einzelteile entsprechend 
der MeBaufgabe der DruckmeBeinrichtung 1 zusam- 
mengesetzt werden kann. Der AnschluBkorper 6 ist ein- 
stuckig aus dem Bund 61, dem Sechskant 62, einem Ge- eo 
windezapfen 63 und dem FOhrungsschaft 64 gebildet 
Dies kann durch ein spanabhebendes oder jedes andere 
geeignete Herstellverfahren geschehen. 

Zur mechanischen Verbindung des Anschlufikdrpers 
6 mit dem Druckaufnehmer ist die Mantelfiache des 
Bundes 61 mit einem AuBengewinde 65 versehen. An 
der Sdrnfiache des Bundes 61 erstreckt sich in axialer 
Richtung ein kurzer Abschnitt kleineren Durchmessers 
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und bildet die Dichtleiste 66. An der Stirnflache der 
Dichtleiste 66 ist eine ringformige Dichtflache 69 ausge- 
bildet, welche sich ein Stiick vom Umfang der Dichtlei- 
ste 66 in einem Winkel von 90* erstreckt Auf die Funk- 
don der Dichtleiste 66 soil spater weiter eingegangen 
werden. Auf der, der Dichtleiste 66 abgewandten Seite 
schlieBt sich axial an den Bund 61 der Sechskant 62 an. 
Der Sechskant 62 dient der Einleitung eines Drehmo- 
mentes, mit dessen Hilfe der AnschluBzapfen 6 mecha- 
nisch mit dem Druckaufnehmer und die DruckmeBein- 
richtung 1 am MeBort in der Wandung 2 oder einer 
anderen Befestigungs- und/oder Verbindungseinrich- 
tung befestigt wird An den Sechskant 62 schlieBt sich 
der Gewindezapfen 63 an, dessen Mantelfiache eben- 
falls mit einem AuBengewinde 67 versehen ist. Mit Hilfe 
des AuBengewindes 67 wird die DruckmeBeinrichtung 1 
z. B. in der den MeBraum umschlieBenden Wandung 2 
befestigt Auf der, dem Sechskant 62 abgewandten Seite 
ist an dem Gewindezapfen 63 der FOhrungsschaft 64 
ausgebildet Die unterschiedlichen Durchmesser von 
Gewindezapfen 63 und FOhrungsschaft 64 bilden eine 
Schulter in Form einer Ringflache 68, welche sich eben- 
falls in einem Winkel von 90® zur Symmetrieachse von 
der Mantelflache des FOhrungsschaftes 64 erstreckt und 
eine Dichtungsflache bildet 

Zur Befestigung der DruckmeBeinrichtung 1 durch- 
dringt nun eine Bohrung 21 die Wand Z Die Bohrung 21 
erfOUt gleichzeitig zwei Aufgaben. Dazu ist sie in zwei 
verschieden lange Abschnitte 22, 23 unterschiedlichen 
Durchmessers aufgeteilt Ein erster. der DruckmeBein- 
richtung 1 zugewandter Abschnitt grdfleren Durchmes- 
sers 22 ist mit dem Innengewinde 24 versehen und dient 
der Aufnahme des Gewindezapfens 63, Wobei das Au- 
Bengewinde 65 des Gewindezapfens 63 in das Innenge- 
winde 24 der Bohrung 21 eingeschraubt wird. Der dem 
MeBraum zugewandte kurzere Abschnitt kleineren 
Durchmessers 23 stellt die rSumliche Verbindung zwi- 
schen dem MeBmedium und der DruckmeBeinrichtung 
1 her. Zwischen den beiden Abschnitten 22, 23 ist durch 
die unterschiedlichen Durchmesser ebenfalls eine ring- 
fdrmige Schulter 25 gebildet welche der Schulter 68 des 
AnschluBkdrpers 6 gegenOberliegt Die Befestigung der 
DruckmeBeinrichtung 1 geschieht unter EinschluB eines 
Dichtringes 26, wobei sich die Schulter 68 an der Schul- 
ter 25 abstutzt Auf der, der DruckmeBzelle 4 zuge- 
wandten Seite erweitert sich der Druckmittelkanal 43 
kegelstumpfartig. Damit wird gewahrleistet, daB die ge- 
samte Kreisfiache der Membran 42 gleichmaBig von 
dem Druck beaufschlagt wird. 

Zur ErfOllung der erfinderischen Aufgabe ist der An- 
schluBkdrper 6 nicht direkt Idsbar mit dem Gehtuse 3 
verbunden, sondem dies geschieht unter ZwischenfO- 
gung des AnschluBgehauses 8. Das AnschluBgehause 8 
ist in Form einer Gewindebuchse gestaltet Diese kann 
ebenfalls in einem spanabhebenden oder jeden anderen 
geeigneten Arbeitsverfahren hergestellt sein. Die Man- 
telflache des AnschluBgehauses 8 ist mit einem AuBen- 
gewinde 81 versehen. Das AuBengewinde 81 erstreckt 
sich jedoch nicht Ober die gesamte Lange der Mantelfla- 
che, sondem bildet nur einen kurzen Abschnitt zwischen 
zwei zylindrischen Abschnitten 82 und 83. Weiter durch- 
dringt eine Offnung 84 das AnschluBgehause & Die Off- 
nung 84 weist drei Abschnitte verschiedener Lange und 
unterschiedlichen Durchmessers auf. An einem ersten, 
dem AnschluBkdrper 6 zugewandten Abschnitt 85, ist 
ein Innengewinde 86 ausgebildet Im eingeseuten Zu- 
stand des AnschluBkdrpers 6 durchdhngt der Bund 61 
den Offnungsabschnitt 85 und ist dazu mit dem AuBen- 
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gewinde 65 in das Innengewinde 86 eingeschraubt Je> 
doch nur soweit, bis sich die, an der Dichtieiste 66 radial 
erstreckende Anschlagfl&che 69 (Fig. 3) an der, den An- 
schluBkdrper 6 zugewandten Stimfl&che 88 des Stutz- 
ringes 87 abstUtzt Der StQtzring 87 umliuft bundfdrmig 5 
die zylindrische Wand der Offnung 84 und erstreckt sich 
ein Stuck in radialer Richtung. Der Sttitzring 87 bildet so 
einen weiteren Abschnitt der Offnung 84, jedoch mit 
einem klcincren Durchmesscr. An dem Stiitzring 87 
schlieBt sich ein weiterer Abschnitt 89 (Fig. 3) der Off- 10 
nung 84 an. Er bildet einen Hohlzylinder von» gegeniiber 
dem Stutzring 87, etwas grbSerem Durchmesser. In dem 
Abschnitt 89 ist ein topffarmiger Winkelring 90 so ange- 
ordnet, daB seine auBere Mantelfl&che mit der inneren 
Mantelfliche der Offnung 89 zusammenfallt Der Win- 15 
keiring 90 umschiieBt axial und am Boden teilweise die 
DruckmeBzelle 4. Der Boden des Winkelringes 90 ist 
von einer Offnung 91 durchdrungen, deren Mantelfla- 
che 92 eine Kugelzone bildet, die sich etwa in einem 
Winkel von 30** zur Symmetrieachse des AnschiuBge- 20 
houses 8 in der, dem Stutzring 87 abgewandten Rich- 
tung erweitert Dies ist deshalb notwendig, weil die ku- 
gelzonenfdrmige Mantelfl^che 92 die defmierte AbstCt- 
zung und Halterung einer ringf5rmigen Dichtung 93 
bildet, welche allein die absolute druckdichte Verbin- 25 
dung der DruckmeBzelle 4 mit dem MeBmedium ge- 
wlUirleistet Dies geschieht dadurch, daB der defmierte 
Abstand zwischen der Dichtfllche 69 und der Anschlag- 
fl&che 70 einen definierten AnpreBdruck gew^hrleistet, 
mit weichem sich die Dichtung 93 von der kugelzonen- 50 
formigen Mantelflache 92 gefuhrt, zwischen einer, die 
Membran 42 umlaufenden Ringflache der DruckmeB- 
zelle 4 und der Dichtflache 69 absttitzt Die ringfdrmige 
Dichtung 93 kann aus einem handelsublichen O-Ring 
gebildet und aus einem Werkstoff ausgewahit sein, wel- 35 
cher eine Bestandigkeit gegenUber dem MeBmedium 
gewahrleistet 

Ein weiterer Abschnitt 94 der Offnung 84 schlieBt sich 
an den Abschnitt 89 an. Dieser ist ebenfails von hohlzy- 
lindrischer Form und auf der, dem Abschnitt 89 zuge- 40 
wandten Seite ein StQck mit einem Innengewinde 95 
(Fig. 3) versehen. Ein Gewindering 100 ist mittels seines 
AuBengewtndes 101 in das Innengewinde 95 des An- 
schiuBgehauses 8 eingeschraubt Dabei stutzt sich der 
Gewindering 100 mit seiner Stirnfiache 102 so uber eine 45 
Ringflache der DruckmeBzelle 4 sowie eine die Mem- 
bran 91 umiaufende Ringflache und den ringformigen 
Boden des Winkelringes 90 an der, dem Winkelring 90 
zugewandten Stimfiache 96 des StOtzringes 87 ab, daB 
die spannungsfreie Befestigimg der sehr empfindlichen 50 
oxydkeramischen DruckmeBzelle 4 im Innem des An- 
schluBgehauses 8 gewfihrleistet ist Da sich die Druck- 
meBzelle 4 an dem Boden des ^^nkelringes 90 abstOtzt 
sind sowohl die DruckmeBzelle 4 als auch der Winkel- 
ring 90 in ihrer Lage festgelegt und gehalten, 55 

Zur Aufnahme des AnschluBgehauses 8 weist das Ge- 
hause 3 eine zylindrische AnschluBdffnung 31 auf. Sie 
stellt die raumliche Verbindung zum Innenraum 32 des 
Gehauses 3 her. Die AnschluBOffnung 31 ist gegenUber 
dem Innenraum 32 von etwas grdBerem Durchmesser 60 
und in axialer Erstreckung etwa bis zur Haifte ihrer 
Lange mit dem Innengewinde 33 versehen. Im einge- 
setzten Zustand ist die AnschluBOffnung 31 von den 
Abschnitten 81 und 83 des AnschluBgehauses 8 durch- 
drungen. Dabei steilen die Gewindeabschnitte 33 und 81 es 
die I6sbare Verbindimg zwischen dem Gehause 3 und 
dem AnschluBgehause 8 her. Im AnschluB an den Ge- 
windeabschnitt 33 erstreckt sich die AnschluBdf fnung 31 



in Form eines glatten Zylinders 34. dessen Mantelflache 
mit'^dem Umfang des Abschnittes 83 des AnschluBge- 
hauses 8 zusammenfailt Der Abschnitt 83 ist durch die 
Nut 97 unterbrochen. Die Nut 97 hat die Aufgabe, eine 
weitere ringfdrmige Dichtung 98 aufzunehmen. Die 
ringfOrmige Dichtung 98 stutzt sich an der Innenfiache 
des zylindrischen Abschnittes 34 ab und verschlieBt den 
Innenraum 32 einschlieBlich der Offnung 84 gegenuber 
der Umwelt Auch bei der ringformigen Dichtung 98 
kann es sich urn einen handelsublichen O-Ring ausge- 
wahlter Werkstoffe handeln. Weiter weist die AnschluB- 
dffnung 31 an ihrem, dem Innenraum 32 zugewandten 
Ende, die Schulter 35 auf. Die Schuiter 35 hat die Aufga- 
be, das AnschluBgehause 8 im Innem des Gehauses 3 in 
seiner Lage festzulegen. Dazu stiitzt sich das AnschluB- 
gehause 8 mit seiner Stimfiache 99 an der Schulter 35 
ab. 

Die Montage des AnschluBkorpers 8 geht nun so von 
stattea daB zunachst der Winkelring 90 in den Off- 
nungsabschnitt 89 eingefiihrt wird. Nach nachfolgender 
Anordnung der DruckmeBzelle 4 werden beide Teile 4 
und 90 durch einschrauben der Gewindebuchse 100 in 
ihrer Lage festgelegt und gehalten. Es folgt nun das 
Einsetzen des AnschluBk6rpers 6 durch Einschrauben 
des Gewindes 65 in das Innengewinde 86. Nach Ab- 
schluB dieser Montagearbeiten liegt bereits eine kom- 
plette vieifach verwendungsfahige DruckmeBeinrich- 
tung vor. 

Es ist nun offensichtlich, daB die Ausfuhrungsform der 
Verbindung zwischen AnschluBgehause 8 und damit der 
DruckmeBzelle 4 einerseits und dem AnschluBkdrper 6 
andererseits als formschlussige und dichte losbare Ver- 
bindung es dem Fachmann gestattet, den AnschluBkdr- 
per 6, in jeder, dem Verwendungszweck entsprechen- 
den variablen Ausfuhrungsform herzustellen und anzu- 
wenden. Dies gilt fiir die benotigten verschiedenen An- 
schluBformen wie auch die Werkstoffe, aus welchen der 
AnschluBkdrper hergestelit sein muB, um die geforderte 
Widerstandsfahigkeit gegenOber aggressiven oder kor- 
resiven oder explosiblen MeBmedien zu gewahrleisten. 
]e nach Notwendigkeit der MeBaufgabe braucht nun 
lediglich der AnschluBkdrper 6 und die ringfdrmige 
Dichtung 93 ausgewahit und uber das ebenfails variable 
AnschluBgehause 8 mit dem standardisierten Gehause 3 
verbunden werden. Es ist seibstverstandlich, daB je nach 
MeBaufgabe verschiedene AnschluBkdrper vorgefertigt 
und preiswert zur Verfiigung gehalten werden kdnnen. 
Ein weiterer Vorteil der Ausfuhrungsform besteht darin. 
daB auBer der keramischen Membran 42 der Druck- 
meBzelle 4, dem AnschluBkdrper 6 und der ringfdrmi- 
gen Dichtung 93 kein weiteres Teil der DmckmeBein- 
richtung mit dem MeBmeditmi in Verbindung kommt 
Dies bedeutet, daB alle anderen Teile, insbesondere das 
Gehause 3 der DruckmeBeinrichtung 1 aus kostenspa- 
renden Werkstoffen hergestelit werden kdnnen. 

Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung zeigt 
Fig. 2. Hierin ist der ansonsten gleichbleibende An- 
schluBkdrper 6 einstQckig mit dem Flansch 210 verbun- 
dea AnschluBkdrper 6 und Ransch 210 sind von der 
zylindrischen Bohrung 211 durchdrungen, welche ledig- 
lich eine verlangerte AusfQhning des Druckmittelkanais 
43 von Fig. 1 dargestellt Auch hier steht die DruckmeB- 
zelle 4 Qber die zylindrische Bohrung 211 mit dem MeB- 
medium in raumlicher Verbindung. Der Flansch 210 
dient sowohl der Befestigung der DmckmeBeinrichtung 
1 am MeBort sowie unter Zwischenfilgung eines Dicht- 
ringes zur Abdichtung von MeBraum und Druckmittel- 
kanal, wobei die absolute Dichtheit des MeBraumes ge- 
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geniiber der Umwelt sowie die der Verbindung zwi- 
schen Druckwandler und Druckquelle durch die Dicht- 
fldche 212 gew&hrleistet ist Auch bei dieser Ausfuh- 
ningsforni. kann der AnschluDkdrper 6 einschiiefilich 
des Ransches 210 in jedem, dem Fachmann bekannten, 5 
Herstellungsverfahren hergestellt sein. 

Bei der in Fig, 2 gezeigten AusfOhrungsform kann die 
DruckmeBeinrichtung 1 entsprechend den Erfordemis- 
sen der MeBaufgabe ebenfalls durch verschiedene aus- 
wechselbare Flanschformen, GrdBen und Werkstoffe 10 
gestaltet sein. 

Die so gestaltete Losbarkeit der AnschluBmittel 
bringt auBerdem den Vorteil. daB die Ldsung der Ver- 
bindung zwischen AnschluBkdrper 6 und AnschJuBge- 
hause 8 keinen EinfluB auf die MeBgenauigkeit der sehr 15 
empfindlichen DruckmeBzelle4 zur Folge hat 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum dessen von Druck oder Diffe- 20 
renzdruck, mit einem von einem Gehduse um- 
schlossenen oxydkeramischen MeBwandler zum 
Umwandeln des den MeBwandler beaufschlagen- 
den Druckes oder Differenzdruckes in eine elektri- 
sche GroBe mit, von einer zentrischen Offnung 25 
durchdrungenen AnschluBelement zur raumiichen 
Verbindung des das MeBmedium umschlieBenden 
MeBraumes mit dem MeBwandler und/oder gleich- 
zeitigen Befestigen der Vorrichtung am MeBort, 
dadurch gekennzeiclinet, daB das AnschluBele- 30 
ment (6) idsbar mit dem, den MeBwandler (4) um- 
schlieBenden Gehause (3) verbunden ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die DruckmeBzelle (4) durch wechsel- 
bare AnschiuBelemente (6) mit dem MeBraum ver- 35 
bindbar ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die losbare Verbindung zwischen An- 
schluBelement (6) und Gehause (3) unter Zwischen- 
fugung eines AnschluBgehiuses (8) erfolgt 40 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das AnschluBgehause (8) druckdicht 
und Idsbar mit dem Gehftuse (3) und dem AnschluB- 
element (6) verbunden ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch 45 
gekennzeichnet daB die Ibsbaren Verbindungen 
(33, 65, 81, 86) gewindebuchsenformige Schraub- 
verbindungen sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet daB das AnschluBgehause (8) teil- 50 
weise von dem AnschluBelement (6) und das Ge- 
hause (3) teilweise von den AnschluBgehMuse (8) 
durchdrungen ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3» dadurch 
gekennzeichnet, daB die Idsbare Verbindung zwi- 55 
schen dem AnschluBelement (6) und dem AnschluB- 
gehause (8) Dichtungsmittel (42, 69, 92, 93) aufweist, 
durch welche der, ein Stuck der rSumlichen Verbin- 
dung zwischen dem MeBraum und der DruckmeB- 
zelle (4) bildende Druckmittelkanal (43) gegenOber eo 
der Umwelt abgedichtet ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet daB das AnschluBgehause (8) und 
das AnschluBelement (6) Mittei (70, 87, 88) aufweist 
durch welche das AnschluBelement (6) innerhaib 65 
des AnschluBgehauses (8) in einem definierten Ab- 
stand zu der DruckmeBzelle (4) gehalten ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 



zeichnet daB die Mittei (70. 87, 88) als ein, die In- 
' nenwand des AnschluBgehauses (8) umlaufender, 
einstiickig angeformter Stutzring (87) und sich ge- 
genUbediegende ringfdrmige StOtzflflchen (70, 88) 
ausgebildet sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9. dadurch 
gekennzeichnet daB zur Erzielung des definierten 
Abstandes zwischen dem AnschluBelement (6) und 
der DruckmeBzelle (4) das AnschluBelement (6) 
sich mit seiner Stiitzflache (70) an der StirnflSche 
(88) des Stiltzringes (87) des AnschluBgehauses (8) 
abstutzt 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das AnschluBelement (6) eine 
stirnseitig angeformte Dichtflache (69) aufweist. 
welche sich unter ZwischenfOgung einer ringformi- 
gen Dichtung (93) an einer, die Membran (42) der 
DruckmeBzelle (4) umlaufenden Ringfiache ab- 
stutzt 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet daB die DruckmeBzelle (4), inner- 
haib des AnschluBgehauses (8) langsseitig und 
stirnseitig teilweise von einem Winkelring (90) um- 
schlossen ist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Winkelring (90) auf seiner, 
der Membran (42) der DruckmeBzelle (4) zuge- 
wandten Seite von einer zylindrischen Offnung (91) 
durchdrungen ist 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13. dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Mantelflache (92) der zylin- 
drischen Offnung (91) als ein, sich in Richtung der 
Membran (42) erweitemder kugelzonenformiger 
Stutzring ausgebildet ist welcher die ringformige 
Dichtung (93) in der Offnung (91) halt und abstutzt 

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die ringfdrmige Dichtung (93) 
auswechselbar und mediumbestandig ist 

16. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die DruckmeBzelle (4) und der 
Winkelring (90) innerhaib des AnschluBgehauses 
(8) mittels der Gewindebuchse (100) in ihrer Lage 
gehalten sind imd sich die Gewindebuchse (100) mit 
der Stimfiache (102) iiber die DruckmeBzelle (4) 
und den Winkelring (90) an der Stimflache (96) des 
Stutzringes (87) abstutzt 

17. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 16, dadurch 
gekennzeichnet daB sich das AnschluBgehause (8) 
mit seiner Stirnflache (99) an der Schulter (35) des 
Gehauses (3) abstutzt 

18. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die DruckmeBzelle (4) uber die elek- 
trischen Verbindungsleitungen (45) mit einer An- 
zeigeeinheit und/oder einem Aktor verbunden ist 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das AnschluBelement (6) in verschie- 
denen Ausfuhrungsformen ausgebildet ist 
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